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WYTYCZNE PROJEKTOWE:

1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetnia¢ obowigzujace przepisy budowlane.

3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie $cian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gtadkie,
bez wgtebien i wystepow. Odchytki wykonania szybu: £30 mm.

5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,
tj. przewodow elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Oswietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzic linie zasilajaca,
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejscia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podtoga z zapasem 1,3m przewodu. Przekréj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujacym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:
- do instalacji systemu tacznosci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,
a centralng stacjq stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscia taczenia
z ogdInopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernig, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu
w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.
- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownig, a zrodtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Ilo$¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.

9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajacg 3mm x 35 mm
z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugos¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.
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Dzwig z maszynownig gorng
lub bez maszynownii
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* Nadszybie dla dzwigu bez maszynownii
N = 3800 mm

WYTYCZNE PROJEKTOWE:

1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetnia¢ obowigzujace przepisy budowlane.

3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie écian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gladkie,
bez wgtebien i wystepéw. Odchytki wykonania szybu: £30 mm.

5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,
tj. przewoddw elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Oswietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzic linie zasilajaca
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejscia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podfogq z zapasem 1,3m przewodu. Przekrdj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujgcym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:
- do instalacji systemu tacznoéci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,
a centralng stacjg stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscig taczenia
z ogblnopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernig, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu
w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sig do jednego dzwigu.
- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownia, a zrodtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Iloé¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.

9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajgcg 3mm x 35 mm
z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugo$¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.
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Dzwig z maszynownig gorng
lub bez maszynownii
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* Nadszybie dla dzwigu bez maszynownii
N = 3800 mm

WYTYCZNE PROJEKTOWE:

1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetnia¢ obowigzujace przepisy budowlane.

3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie écian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gladkie,
bez wgtebien i wystepéw. Odchytki wykonania szybu: £30 mm.

5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,
tj. przewoddw elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Oswietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzic linie zasilajaca
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejscia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podfogq z zapasem 1,3m przewodu. Przekrdj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujgcym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:
- do instalacji systemu tacznoéci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,
a centralng stacja stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscig taczenia
z ogblnopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernig, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu
w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.
- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownia, a zrodtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.

9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajgcg 3mm x 35 mm
z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugos¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.
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Dzwig z maszynownig gorng
lub bez maszynownii
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* Nadszybie dla dzwigu bez maszynownii

N = 3800 mm

WYTYCZNE PROJEKTOWE:

1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetnia¢ obowiazujgce przepisy budowlane.

3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie écian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gtadkie,

bez wgtebien i wystepdw. Odchytki wykonania szybu: +30 mm.
5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,

tj. przewoddw elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Owietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzi¢ linie zasilajaca,
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejscia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podtoga z zapasem 1,3m przewodu. Przekréj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujgcym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:

- do instalacji systemu acznosci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,

a centralng stacja stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscig taczenia

z ogblnopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernie, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu

w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.

- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownia, a zrédtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.
9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajaca 3mm x 35 mm
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z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugos¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.
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Dzwig z maszynownig gorng
lub bez maszynownii
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* Nadszybie dla dzwigu bez maszynownii

N = 3800 mm

WYTYCZNE PROJEKTOWE:
1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetniac¢ obowiazujace przepisy budowlane.
3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie $cian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gtadkie,

bez wgtebieri i wystepéw. Odchytki wykonania szybu: £30 mm.
5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,

tj. przewoddw elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Oswietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzi¢ linie zasilajaca,
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejécia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podtoga z zapasem 1,3m przewodu. Przekréj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujacym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:

- do instalacji systemu facznosci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,

a centralng stacja stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscig taczenia

z ogblnopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernie, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu

w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sie

- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownia, a zrédtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.
9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajacg 3mm x 35 mm

do jednego dzwigu.
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z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugo$¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.

LIF1TBU

Sp. z 0.0.

40-389 KATOWICE
ul. ks. mjr K. Wozniaka 11
tel. (032) 256-90-08, tel./fax.(032) 256-05-17
e-mail: biuro@liftbud.pl
www. liftbud.pl

Typ:
LB-MC-R/1250/KC44

DZWIG ELEKTRYCZNY

Rys. nr

KCL 4




DZzwig z maszynownig gorng
lub bez maszynownii
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* Nadszybie dla dzwigu bez maszynownii
N = 3800 mm

WYTYCZNE PROJEKTOWE:

1. Dzwig wykonany zgodnie z EN 81.

2. Konstrukcja szybu powinna spetnia¢ obowiazujace przepisy budowlane.

3. Temperatura w szybie +5°C do +40°C.

4. Wewnetrzne powierzchnie Scian szybu z drzwiami przystankowymi powinny by¢ gtadkie,
bez wgtebien i wystepéw. Odchytki wykonania szybu: £30 mm.

5. W szybie nie mozna umieszcza¢ zadnych obcych instalacji,
tj. przewodoéw elektrycznych, urzadzen,rur, itp. innych nie nalezacych do dzwigu.

6. Oswietlenie szybu wykonuje instalujacy dzwig.

7. Przylacze elektryczne: do maszynowni dzwigu nalezy doprowadzic linie zasilajaca,
TN-S (L1+L2+L3+N+PE) 400/230V AC w poblizu wejécia do maszynowni na wysokosci
ok 1m nad podfoga z zapasem 1,3m przewodu. Przekrdj przewodu i wielko$¢
zabezpieczenia po stronie zasilania ustali¢ kazdorazowo z instalujacym dzwig.

8. Dodatkowo nalezy potozy¢ nastepujace linie:
- do instalacji systemu tacznoéci alarmowej (norma PN-EN 81-28) pomiedzy maszynownia,
a centralng stacjg stuzb ratowniczych - linia telefoniczna z mozliwoscig taczenia
z ogblnopolskim numerem ratowniczym 112, lub wewnetrzna linia telefoniczna \ interkomowa
(np. na portiernie, recepcje itp.): 3x2x0,5mm2 pozostawiajac ok.4m wolnego przewodu
w maszynowni. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.
- do sygnatu o pozarze (ewakuacji): pomiedzy maszynownig, a zrodtem sygnatu alarmu
pozarowego minimum 2 zyty 1,0 mm2. Ilos¢ zyt odnosi sie do jednego dzwigu.

9. Do podszybia dzwigu nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajacg 3mm x 35 mm
z centralnego uziomu obiektu. Pozostawiona dtugos¢ bednarki w podszybiu ok. 1m.
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